G140 an so: 3

Thoi gian thyuc hién: 6 tiét

Bai hoc trugce: Bai 02. Pac tinh ky thuit, chirc ning
cac phim trén ban di€u khién may tién CNC

Thyc hién tur ngay...........

..dénngay...............

Tén bai: Bai 03. Xac dinh chuin chi tiét, chuin dao may tién CNC (tt)
Muc tiéu cua bai:
Sau khi hoc xong bai nay ngudi hoc c6 kha nang:
- Xac dinh dugc hé truc toa do trén may tién CNC.
- X4c dinh duge chuén chi tiét, chuan dao theo cac phuong X, Z cho cac loai dao va nhap vao may
dang vi tri.

- Van hanh duogc may tién CNC
D6 ding va trang thiét bi day hoc: Bang, but viét bang, may tinh, may chiéu Projector, may tién
CNC

Hinh thtc t6 chire day hoc:

- Giao vién thi pham

- SV chia nhém thyc hanh trén may tinh va may tién CNC

. On dinh 1ép hoc: Thoi gian: 1 phat
I1. Thuc hién bai hoc:
Thoi
T Noi dung Hoat dong day hoc (g;]a:]r][)
Hoat dong cua giang vién | Hoat dong cuia nguoi hoc
1 | Din nhip
(Goi mé, trao doi phwong | - GV thuyét trinh - SV lang nghe 5)
phdp hoc, tao tim thé tich
cuc cua nguoi hoc....)
- Giai thich nguyén tic gia
cbng trén may CNC
2 | Huwéng din ban dau
( Huéng dan thuwc hién - GV huéng dan, thao tac | - Tap trung SV; GV 45
cong nghé; Phan cong vi mau van hanh may. huéng din SV thao tac
tri luyén tap) - GV huéng dan céach xac | may theo nhom.
3.3 Thyc tap may (tt) dinh chuan chi tiét, chuan | - SV quan sat, ghi bai,
dao trén may tién CNC | thao tac trén may, trao
Phan nhém thyc hanh Concept. ddi, kiém tra 1an nhau.
3 | Huéng din thuong 210
xuyén - G/v: theo ddi, kiém tra,
(Huwdéng dan hoc sinh rén | phat hién sai sot, kip thoi
luyén @é hinh thanh va | sta chita thao tic sai sot.
phat trién kj ning) Thuong xuyén quan tdm cac
Hudng dan lap trinh trén | SV yéu. Goi ¥ cho SV kha,
may tinh gioi tim ra cac phuong phap
Hudéng dan 14p trinh trén lam nhanh, chinh xac. Chay
may tién CNC an toan cho nguoi & may.
4 | Huéng dan két thic 6

(Nhdn xét két qud ren
luyén, luu y cdac sai sot va
cach khdc phuc, ké hoach
hoat ddng tiép theo)

- Tong két bai

- G/v: Phan tich cac sai
pham thuong mic phai
trong qua trinh thyc hanh.

- Cht ¥ nhic nho thoi gian
thuc hanh dé c6 hudng cai




- Nhic nho khic phuc sai | tién thao dong tic nhanh

sot hon, tuyén duong, dong
vién cac SVcod cd gang hoc
tap.

- Dan do céc cong viéc can
cho ca thyc hanh ké tiép.

5 | Huéng din tw rén luyén | - Ty doc tai lidu 1y thuyét vé CAD/CAM-CNC 3
- Ty gidc thuc hién bai tap duogc giao

IV. Rt Kinh nghiém t& chire thUre DS ......veeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et

Tp. H6 Chi Minh, ngay.....thang ...nim.....
Truéng khoa/Truéng to mon Giang vién

Biii Anh Tuin Trwong Thi Phwong Hong




